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ABSTRACT: 

This device comprises a cup 3 having a central opening 4 for the 
passage of 

the screw, made from a material which may be deformed under the 
effect of the 

pressure and is filled with a sealing product 7 capable, under the 
effect of 

the pressure and the deformation of the cup, of flowing out of the 
latter, the 

cup comprising bearing surfaces respectively on the screw or the like 
and on 

the part passed through, with openings made in the direction of the 
zones where 

the sealing product is to flow. 
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Application to fixing accessory supports whose fixing zone must be 
sealed 

against liquids or against powdery products. <IMAGE> 
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@ Dispositif realisant I'etanch^ite entre. une premiere pike de forme allong^e, d^plapable axialement, telle qufune vis 
et une seconds piece qu'elle traverse. 



^ Cd. dispositif comprend une coupelle 3 pr6sentant une 
ouverture centrals 4 pour Is passage de ia vis, r^alis^e en un 
mat^riau ddformabia sous I'effet de la pression et remplie d'un 
produit d'6tanch^it6 7 susceptible, sous feffet de la pression 
et de la deformation de la coupelle. de ftuer hors de celle-ci. ia 
coupelle comportant des faces d'appui. respectivement sur la 
vis ou similairo et sur la pidce travers^e. avec m&iagement 
d'ouvertures en direction des zones oO le produit d'6tanch^6 
^ dolt fluer. 

^ Application h la fixation de supports d'accessoires dont la 
zone de fixation doit .toe rendue 6tanche d des liquides ou d 
I des produits pulv6nilents. 
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DISPOSmF REAUSANT L'ETANCHEITE ENTRE U^E PREMIERE PIECE 
DE FORME ALLONGEE, DEPLACABLE AXIALEMENT, TELLE QIPUNE 
VIS, ET UNE SECONDE PIECE QIPELLE TRAVERSE 
La presente invention a pour objet un dispositif realisant Tetan- 
5 cheite entre une premiere piece de forme allongee, depla^le axiaie- 
menti telle qu*une vis, et une seconde piece qu'eile traverse. 

De nombreux objet s ou parties d'ouvrages sont souvent fixes 
sur leur support par vissage ou boulonnage d'une semelle ou piatine 
qu'iis comportent. 

10 Tel est notamment le cas des elements de mobiiier urbain dis- 

poses a Texterieur, et de tres nonibreuses pieces mecaniques fixees 
sur un support. 

Le diametre des trous des semelles de fixation, qui sont traver- 
ses par les vis, est plus grand que le diametre des vis. De plus, dans 

15 la plupart des cas, les trous sont de forme oblongue, afin de foumir 
une latitude de reglage des pieces a fixer. 

Bien qu*une rondelle ou plaquette d'appui soit Interposee entre 
la tete de chaque vis de fixation et la semelle a maintenir, afin de 
repartir 1' effort de serrage et d'obturer I'orifice servant au passage 

20 de la vis, il reste inevitablement un vide, sous cette rondelle ou pla- 
quette, correspondant au volume menage entre le bord delimitant I'orifice 
et la face exterieure de la vis. Ce volume risque done de se remplir 
rapidement d'agents agressifs liquides ou pulverulents susceptibles d'entre- 
tenir une corrosion rapide du dispositif de fixation. C*est ainsi que, 

25 dans le cas des pieces fixees en exterieur ou dans des zones connaissant 
des ruisseilements de liquides agressifs, ces liquides penetrent dans 
les cavites entourant les vis et, du fait de leur sejour dans celles-ci, 
corrodent rapidement les vis de fixation. 

De plus, dans ie cas tfutilisation de chevilles auto-foreuses, 

30 il a ete constate qu'existe, entre le pourtour de la cheville et ie beton, 
un leger vide assurant le menagement d'une cavite, servant elle aussi 
au logement d'agents agressifs. 

Pour remedier a ces inconvenients, il a ete imagine divers 
artifices : 

35 Le premier consiste a interposer un joint souple entre la semelle 

et son support, ce qui protege la cheville auto-foreuse, a ce mode de 
fixation est utilise, mais non la zone de la vis traversant Ja semelle. 
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Le second conaste a interposer un joint entre la tete de chaque 
vis et la semelle, ce qui n'empeche pas les penetrations d*eau entre 
la semelie et le support. 

Le troisieme consiste a introduire, manuellement ou a la pompe, 
dans tous les orifices et avant la mise en place des vis, un mastic- 
sLlicone. Cette solution, qui augmente le temps de main-d'oeuvre et 
necessite une mise en oeuvre soigiieuse, ne procure que des resultats 
moyens etant donne qu'aucune pression effective sur le produit ne Tobiige 
a penetrer dans tous les interstices. 

La presente invention vise a remedier a ces inconvenients. 

A cet effet, le dispositif qu'elle conceme comprend une coupelle 
presentant une ouverture centrale pour le passage de la vis, realisee 
en un materiau deformable sous I'effet de la pression, et remplle d*un 
produit - tf etancheite susceptible, sous Feffet de la pression et de la 
deformation de la coupelle, de fluer hors de celle-ci, la coupelle compor- 
tant des faces d'appui, respectivement, sur la vis ou similaire et sur 
la piece traversee, avec menagement tf ouvertures en direction des zones 
ou le produit d'etancheite doit fluer. 

D'un point de vue pratique, 11 suffit a Toperateur d'engager 
une coupelle sur chaque vis, entre la t&te de la vis et la semelie, la 
face ouverte de la coupelle etant tournee du cdte de celle-ci* Lors 
du serrage, la pression exercee sur la coupelle deforme ceile-ci, et 
le produit qu*elle contient flue a I'interieur de Torifice a obturer. 

Le volume de produit contenu dans la coupelle est sen^biement 
superieur au volume des orifices a remplir. Ced assure le remplissage 
des orifices, le reste du produit soumis a une tres forte pression fluant 
de toutes parts et bouchant ainsi tous les interstices. C'est ainsi que, 
dans le cas d*une semelie en acier fixee sur du beton brut et rugqeux, 
le produit d'etancheite s'infiltre entre la semelie et le beton et colmate 
toutes les cavites. Dans le cas de rutillsation de chevilles auto-foreuses, 
le produit tfetancheite enrobe parfaitement celles-ci. 

Avantageusement, et afin d'eviter ie fluage du produit d'etan- 
cheite lateralement, la partie en forme de coupelle est prolongee sur 
la face ouverte de celle-ci par une partie en forme de couronne. Cette 
couronne assure Tetancheite de la coupelle sur son pourtour- 

Selon une forme d'execution, le produit d'etancheite est pSteux. 

Sa fluidite est choisie pour assurer sa retention dans la coupelle 
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quand aucune presslon n*est exercee sur celle-ci et pour permettre son 
fiuage hors de la coupelle lors de la deformation de celle-ci^ 

Le produit d'etancheite peut alors &tre en une matiere a base 
de silicone ou de brai, eventuellement arme de fibres telles que des 
fibres d'amiante. 

L'avantage de cette solution est que le dispositif est demontable. 

Selon une autre possibilite, le produit d'etancheite est constitue 
par plusieurs composants separes physlquement les uns des autres dans 
Ja capsule et susceptibles de se meianger lors de la deformation de 
celle-ci pour former un produit dur. 

Dans un tel cas, les vis deviennent indesserrables. 

De toute fagon, 1' invention sera blen comprise a l*aide de la 
description qui suit, en reference au dessin schematique annexe, represen- 
tantf a titre d'exemples^ deux formes d*execution de ce dispositif d'etan- 
cheite : 

Figure 1 est une vue en coupe longitudinale d'une coupelle 
et du produit d'etancheite qu'elle contient ; 

Figures 2 a sont trois vues en coupe longitudinale du montage 
d'une vis dans une douiiie auto-foreuse, respectivement avant serrage, 
en cours de serrage et apres serrage ; 

Figures 5 a 7 sont trois vues en coupe longitudinale du montage 
d'une vis dans une douille scellee, respectivement, avant serrage, en 
cours de serrage et apres serrage. 

La figure 1 du dessin schematique annexe comprehd une rondelle 

(2) constitute par une coupelle (3) de forme sensiblement hemispherique, 
reallsee en un materlau deformable, tel qu*en aluminium. Cette coupelle 

(3) possede une ouverture (^) au sommet de sa calotte en vue du passage 
d'une vis, la parol opposee a la calotte etant fermee par un retour peri- 
pherique annulaire (5), delimitant une ouverture centrale (6), de section 
plus importante que 1' ouverture (4). 

Dans la forme d*execution representee au dessin, la coupelle 
(3) contient un produit d'etancheite (7) de consistance malleable, realise 
par exemple a partir de silicone ou de brai, susceptible de fluer hors 
de la coupelle lors d'une deformation mecanique de celle-ci. II est a 
noter que le produit d'etancheite (7) comprend lui-m§me un passage 
(S) central, coaxial au passage (4)« 

Les figures 2 a 4 representent un point de fixation d'une piece 
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(9) , dont seule une faibJe partie est representee, sur urie masse de beton 
brut (10). La piece (9) est fixee par des soudures (12) sur une senielle 
(13) presentant un certain nombre de trous (14) destines chacun au passa- 
ge d*une vis (15). Les vis {i5).sont engagees dans des douilles auto-fo- 
reuses (16) presentant un taraudage (17) pour Tengagement du flletage 
de la vis (15). D'un point de vue pratique, la semelle (13) est posee 
sur Je beton, dont la surface n'est pas arasee. Sur la vis (15) est engagee 
une rondelle (2), de telle sorte que la face ouverte de celle-ci soit tour- 
nee du cote de la cavite (18) menagee entre le trou (14) et le corps 
de la vis, la tete de la coupelle (3) prenant appui cohtre. une rondelle 
(19) elle-meme en appul contre la tete (20) de la vis- Le rebord annulaire 
(5) de la coupelle (3) prend appul sur la face superieure de la semelle 
et evite la mise en communication entre I'exterieur et Pinterieur de 
la coupelle a ce niveau. . 

La figure 2 represente une vue en coupe avant debut du serrage* 
Lors du vissage, la tenaon exercee par la t6te de la vis sur la coupelle 
(3) deforme ceJle-ci, ce qui se traduit par un fluage du produit d'etah- 
cheite hors de la coupelle a Tinterieur de la cavite (18), comme montre 
a la' figure 3. Lorsque le serrage se poursuit et que le volume de la 
coupelle diminue, le fluage du produit tfetancheite se produit non seule- 
ment dans la cavite (18) mais egalement dans tous les Interstices poi^vant 
exlster d*une part entre la semelle (13) et le beton (10), et d'autre part, 
entre la douille (16) et le beton (10), comme montre a la figure 4. Ce 
produit d'etancheite assure done la protection vis-a-vis d'eventuels pro- 
duits conrosifs, non seuiement de la vis (15) mais egalement de la douille 
auto-foreuse (16). II est interessant de noter que le fluage du produit 
d'etancheite se traduit egalement par un garnissage rfune partie des 
filets de la vis penetrant dans la douille. 

Les figures 5 a 7 representent un second type d'installation 
dans lequel les douilles taraudees (22) destinees a recevoir les vis de 
fixation (23) sont solidaires d'une platine (24) encastree dans le beton 

(10) et de Carres (25). Dans ce cas, la piece (26) a fixer est solidaire 
d*une semelle (27) presentant un trou (28) pour le passage de la vis 
(23) dont il faut noter qu'il s'agit d*une vis comportant une amorce 
de rupture (29). En pratique, une rondelle (2) est engagee entre la semelle 
(27) et une rondelle de serrage (30) elJe-meme en appui contre la tete 
(32) de la vis. Comme dans le cas precedent, I'ouverture (6) de la coupelle 
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(3) est tournee du cote de la cavite (33) rtienagee entre le trou (28) 
at le corps de la vis (23). Lors du serrage, dont les phases successives 
sont representees aux figures a 7, la coupelle se deforme et le produit 
d'etancheite flue tout d*abord a rinterieur de la cavite (33) puis dans 

3 les interstices pouvant exister entre la semelle (27) et la platine {2^*) 
et entre la platine (24) et le corps de la vis. II est ainsi obtenu une 
etancheite parfaite avec possibiiite de demontage. 

Selon une autre possibiiite non representee au dessin, le produit 
d'etancheite pourrait etre constituc par plusieurs composants separes 

10 physiquement les uns des autres, par exemple du fait de leur logement 
dans des ampoules cassables, et susceptibies d'etre mis en contact lors 
de la deformation de la coupelle et de durcir, par exemple sous Teffet 
d*une polymerisation s'il s'agit de matieres synthetiques, ou par un produit 
pateux durcissant au contact de Tair, pour foumir une protection rigide 

15 sans posdbilite de demontage ulterieur. 

Comme iJ va de soi, Tinvention ne se Umite pas aux seules 
formes d*execution de ce dispositif, decrites d-dessus a titre d'exemples f 
elle en embrasse, au contraire, toutes les variantes de realisation et 
d'application 5 c'est ainsi notamment que la coupelle pourrait posseder 

20 une forme de demi-tore dont seule la partie interieure ou exterieure 
est . conservee, et prolongee par des couronnes d^appui sur la t&te de 
vis et sur la piece traversee par celle-ci. 
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REVENDICATIONS 

1. - Dispositif realisant Tetancheite entre une premiere piece 
de forme allongee, deplagable axialement, telle qu'une vis, et une seconde 
piece qu'elle traverse, caracterise en ce qu'il comprend une coupeile 
(3) presentant une ouverture centrale (4) pour le passage de la vis, reali- 
see en un materiau deformable sous Teffet de la pression, et remplie 
d'un produit tfetancheite (7) susceptible, sous I'effet de la pression et 
de la deformation de la coupeile, de fluer hors de celle-ci, la coupeile 
comportant des faces d'appui, respectivement, sur la vis ou simiiaire 
et sur la piece traversee, avec menagement d'ouvertures en direction 
des zones ou le produit d'etancheite doit fluer. 

2. - Dispoatif selon la revendication 1, caracterise en ce que 
la coupeile (3) est de forme generate hemispherique, dont le sommet 
est atue du cote de la tfete vis (15) et dont la face opposee comportant 
une ouverture centrale est en appui contre la piece traversee. 

3. - Dispositif selon la revendication 2, caracterise en ce qu'une 
rondeUe (19, 30) est interposee entre la tSte de vis (15) et le sommet 
de la coupeile. 

4. - Dispositif selon Tune quelconque des revendications 2 et 
3, caracterise en ce que la coupeile (3) est prolongee sur la face ouverte 
de celle-ci par une partie (5) en forme de couronne. 

5. - Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce que 
la coupeile possede une forme de demi-tore dont seule la partie interieure 
ou exterieure est conservee, et prolongee par des couronnes d'appui 

- sur la tfete de vis et sur la piece traversee par ceile-ci. 

6. - Dispositif selon Tune quelconque des revendications 1 a 

5, caracterise en ce que le volume de produit (7) contenu dans la coupeile 
(3) est sensiblement superieur au volume des orifices a remplir. 

7. - Dispositif selon I'une quelconque des revendications 1 a 

6, caracterise en ce que le produit d'etancheite possede une consistance 
malleable. 

8. - Dispositif selon Tune quelconque des revendications 1 a 
6, caracterise en ce que le produit tfetancheite est constitue par plusieurs 
composants separes physiquement les uns des autres dans la capsule 
et susceptibles de se melanger lors de la deformation de celle-ci pour 
former un produit dur. 

9. - Dispositif selon Tune quelconque des revendications I a 
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caracterise en ce que le produit d'etancheite est pateux et durclt 
rair. 

10. Dispositif selon Tune quelcpnque des revendications 7 
9y caracterise en ce que le produit -d'etancheite est arme de fibres. 
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